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UNIWERSALNY PRIYRIAD DO MAIJSTERKOWANIA

Jest to wlasciwie zwykly trzonek
z samocentrujgcym uchwytem, prze-
znaczony do zamegcowywania réine-
go rodzaju narzedzi (kolcow, igiet
maszynowych, wiertet, pilniczkéw,
wkretakéw, dziurkaczy, noiykéw) o
$rednicy od 15 do 25 mm, za po-
mocyg kiorych moZna wyznaczaé
wymiary na materiale, wiercié otwo-
ry w sklejce lub tekturze, spitowy-
waé drobne nierébwnosci, wkrecaé
éruby i wkretki, wycinaé otwory
w_ papierze lub skérze, przecinaé
folie z tworzyw sztueznych oraz
zszywaé grubsze tkaniny ze skoérg
lub same tkaniny, np. przy na-

prawie rannych pantofli, toreb, te-
czek itp.

Przyrzad ten nadaje si¢ znakomi-
cie do wszelkiego rodzaju prac mo-
delarskich wykonywanych w pra-
cowniach  amatorskich milodych
technikéw. Jest prosty w budowie
i latwy do samodzielnego wykona-
nia, Sklada sie z dwuczesciowej
oprawy drewnianej i metalowego
uchwytu (rys. 1). Krecgce gérng cze-
Scig oprawy w prawo zaciskamy w
uchwycie narzedzie, krecge w le-
wo — zluiniamy je. :

Do wykonania oprawy poirzebny
bedzie kawalek drewna bukowego
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lub brzozowego grub. 32 mm idlug.
150 mm, a do wykonania uchwytu
zwykly gwbézidz budowlany okragly
grub. 5 mm i kawaleczek blachy
stalowej grub. 2 mm.

Drewno przeznaczone na oprawe
powinno byé suche, o drobnych
slojach, bez sekow i peknieé. Opra-
we wytaczamy na tokarce wg wy-
miaré6w podanych na rysunku 2.
Po wytoczeniu oprawy, wywiercamy
w niej wzdluz osi otwér ¢ ¢ 6 mm
i rozcinamy j3 w poprzek na dwie
czebci (rys. 2). W gbrnej czeSci
uchwytu poszerzamy wylot otworu
i osadzamy w nim ciasno nakretke
od $ruby M5 i nastepnie calg opra-
we gladko szlifujemy $Sciernym pa-
pierem i zaciggamy politurg albo
bezbarwnym lakierem.

Jako uzupelnienie oprawy wyto-
czymy jeszcze szpulke do nici (rys.
3) albo wykorzystamy do tego celu
gotowsg szpulke od nici. Szpulka ta
powinna lekko obracaé sie na szyj-
ce oprawy.

Uchwyt metalowy (rys. 5) wyko-
namy ze stalowego preta albo bu-
dowlanego gwozdzia o @ 5mm.
Jeden koniec gwozdzia (z tbem) na-
grzewamy w ogniu do czerwonosci
i po zamocowaniu go w imadle —
speczamy  milotkiem do ksztaltu
stozka. Stozek dokladnie gpitowuje-
my pilnikiem az do uzysKania wy-
maganych wymiaréw i nastepnie
wiercimy w nim (wzdluz osi) otwor
o ¢ 25 mm do glebokosci 15 mm.
Nawiercony koniec uchwytu prze-
cinamy wzdluz na dwie cze$ci do
glebokosci otworu. Gruboéé¢ rzezu
pity nie powinna przekraczaé 1 mm.
Uchwyt osadzamy w oprawie i w
wypadku nadmiernej jego diugosci
obcinamy go z drugiego konca do
dlugosci oprawy, po czym gwintu-
jemy ten koniec narzynkg M5 — na
dlugoéé 15 mm.

Podkiadke (rys. 4) wykonamy =
blachy stalowej lub mosieznej grub.
2 mm. KrawedZz otworu S$cinamy
stoikowo wg kata nachylenia glow-
ki uchwytu.

Po zlozeniu oprawy wg rvs. 1 —
gwintowany koniec uchwylu nie
powinien wystawaé 2 oprawy.

Fotl. 1
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Zastosowanie przyrzadu
de szycia

Cheac przystosowaé przyrzad do-
szycia, trzeba zaopatrzyé sie w kil-
ka igiel maszynowych réinej gru-
boéci, uzywanych do rob6t rymar-
skich, oraz w odpowiednig ilosé¢
nici Inianych, zwanych dratwa.
Igly w cenie 2 zt za sztuke i dra-
twe zakupimy w sklepie z przybo-
rami szewskimi. Igle dostosowang
do grubofci zszywanych elementéw,
np. do skéry, do dermatoidu, do
gumy, do grubego filcu, osadzamy
w uchwycie samocentrujgcym, a
dratwe, po kilkakrotnym pociggnie-
ciu jej woskiem szewskim, nawija-
my na szpulke osadzonag posrodku
przyrzadu.

Dla odprowadzenia dratwy w
jednym kierupku — wkrecamy w
dolng czeéé oprawy malerika wkret-
ke piericieniows. Mozemy tez wy-
rzezbi¢ dla niej rowek prowadzgcy
z boku oprawy. Fotografia 1 przed-
stawia przyrzgd z osadzong W
uchwycie iglg i nawiniety na szpul-
ke dratwa w momencie przekluwa-
nia nig zszywanych czesci materiatu.

Poczatek dratwy po przewlecze-
niu jej na drugg strone, wycigga-
my na zewnatrz do polowy dlugosci
potrzebnej do zszycia danych ele-
mentow. [Nastepnie przekiuwamy
igla materiat w poblizm pierwszego
naklucia i dociskajgc dratwe do
oprawy  kciukiem, formujemy
pierwsze oczko (fot. 2) przez cofnig-
cie igly. Przez utworzone oczko
przewlekamy wolny koniec dratwy
(fot. 3), wyciagamy igle do gory
i nastepnie $ciggamy dratwe¢ po obu
stronach szwu (fot. 4), po czym czyn-
noéé¢ te powtarzamy.

Do szycia pantofli w czubach,
gdzie dostep jest znacznie utrud-
niony, stosuje sie specjalng igle —
podobng do szydelka, ktérg mozna
latwo wykonaé¢ samemu za pomocg
pilnikéw iglakéw.

Igig ta bedziemy wyciggaé dra-
twe z wnetrza pantofla na zewngtrz
celem uformowania z niej oczka i
$ciggniecia petli.

Stanisiaw Sabat




